Bork faza va neft mohsullari ilo ¢irklondirilmis tullanti sularinin tamizlonmasi texnologiyasi

SNE L

Azorbaycan Ali Texniki Moktablorinin Xabarlari
ISSN 1609-1620

Cild 22, Ne 4 (2020), 43-46

UOT 628.543.316

Boark faza va neft mahsullari ils ¢irklondirilmis tullanti
sularmin tamizlonmasi texnologiyasi prosesinin hazirlanmasi
Vo aparat taminati

Kimya va kimya texnologiyasi

Korimli V.i.
AMEA Kataliz va Qeyri-Uzvi Kimya Institutu
E-mail: miracle1990@list.ru

Neftgixarmada istifado edilon lay sularmin asfalten torkibli gatranlardan ekstraksiya
tisulu tatbiq etmoklo tomizlonarak tokrar prosess qaytarilmasi texnologiyasi todgigat
obyekti kimi gotiiriilmisdiir. Ekstraktor kimi toluoldan istifads edilmisdir.
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Giris

Tullantt sularinin miixtolif qarisiqlardan vo ¢irklondiricilorden ( lizvi vo geyri-lizvi birlos-
molor, metallar, suda holl olmayan miixtalif dispers sistemlor, duz mohlullari, tursular vo s.) to-
mizlonmasi vacib ekoloji va igtisadi masalolordondir.

Bozi hallarda tullant1 sularinin tomizlonmasi problemins onun torkibindon qiymotli moh-
sullarin vo materiallarin ¢ixarilmasi kimi do baxmaq olar. Tullant1 sularinin tomizlonmasi mexa-
niki, kimyavi, fiziki-kimyavi, bioloji vo kombino olunmus (masalon, ekstraksiya vo adsorbdiya,
ekstraksiya vo membran texnologiyasi va s.) lisullarla hayata kegirilir. Bu vo ya digar tisulun se-
c¢ilmasi ¢irklondiricilorin fiziki-kimyovi xassolorindon, konsentrasiyalarindan asilidir. Odobiyyat-
da tullant1 sularinin tomizlonmasi {i¢lin ¢coxlu sayda texnologiyalar vo aparat tominatindan bohs
olunur [1-4].

Hor bir sonayenin 6ziinomoxsus tullanti sulart mévcuddur. Masolon, nasriyyat avadanligi
istehsal edon miiossisonin tullanti sularinda agir vo alvan metallarin ionlari, neft emali miiossiso-
lorinin tullant1 sularinda agir vo olvan metallarin ionlari, neft emali miiassisoalorinin tullant1 sula-
rinda iss fenollar, neft mohsullar1 va s. olur.

Tullant1 sularinin torkibinds miixtalif xassali ¢oxlu sayda qarisiglar oldugundan vo tomiz-
lonmis suyun keyfiyyatina yiiksok talobat qoyuldugundan onlarin tomizlonms {isulunun va opti-
mal texnoloji sxeminin se¢ilmasi kifayat qadar ¢atin masaladir. Masalan, tullanti sularinda duzun
miqdarmi azaldib onu tokrar istifade etmok liciin asagidaki tisullardan istifade olunur: ion miiba-
dilasi, oks osmos, elektrodializ, distillo, buxarlanma. Bundan basqa, tullant1 sularindan tokrar is-
tifado etmok iiciin qiymatli komponentlari, tursulari, galovilori, metallari, miixtalif iizvi mahsul-
lar1 da ¢ixarmaq olar. Suyun bu morhalads istifadesinin miimkiinliiyti dovriyyays buraxilan su-
yun keyfiyyotino olan tolobatdan asilidir. Tullant1 sularindaki ¢irklondiricilorin xassolori haqqin-
da molumata asason tomizlomao iisulunu, avadanligi secdikdon sonra bu vo ya digor proses li¢iin
texnologiya toklif etmok olar. Belsliklo, sonaye tullant1 sularinin tomizlonms texnologiyasi suyun
keyfiyyatino vo onun torkibindoki qarisiglarin xasssloring, zorarlilik daracesinag, eloca da osas
reagentlorin, halledicilorin, sorbentlorin va s.tokrar istifadesinin miimkiinliiyli haqqinda malu-
matlar asasinda gotiiriiliir ki, bu da ekoloji vo iqtisadi cohatdon effektli sistemin yaradilmasina
imkan verir. Tullant1 sulariin tomizloms texnologiyasinin sxemi ¢irklondiricilorin konsentrasi-
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yasindan va onlarin fiziki-kimyavi xassalorindon asili olaraq islonilir. Tullanti sularinin tomiz-
lonmasi ticilin torkibindoki cirklondirici maddslorin pargalanmasini vo ya onun basqa zororsiz
maddolars ¢evrilmasini tomin edon destruktiv vo qarisiqlarin ¢ixarilaraq istifade olunmasina im-
kan veron regenerativ lisullar da totbiq olunur. Tullant1 sularinin fiziki-kimyovi iisullarla islon-
masi zamani onlardan zaif dispersli vo hoall olmus qeyri-lizvi qarisiqlar ¢ixarilir, izvi vo zaif ok-
sidlosma qabilliyatine malik maddslor parcalanir. Fiziki-kimyovi tisullardan kaoqulyasiyani,
oksidlagsmoni, sorbsiyani, ekstraksiyani va s. gostormok olar.

Masalanin qoyulusu

Movzu lizra toplanmis odobiyyat materiallarindan bels naticays golinmisdir ki, neft hasi-
latinin artirilmasi proseslarinda lay suyunun tarkibindoki asfalten asasli gotranlarin migdarindan
asil1 olaraq hasilat doracasi do doyisir. Odur ki, effektivlik daracasinin artan istiqamats yonaldil-
mosi {iglin onun sudan tomizlonarak tokrar prosess gaytarilmasi istor ekoloji, istorso do igtisadi
baximdan giiniin an aktual problemlarindandir.

Aromatik karbohidrogenlori, o cimladan toluolun su ilo stabil emulsion sistem amals gati-
ro bilmasi ilo slagodar aparilan todgigatlar ona gotirib ¢ixarmigdir ki, suyun asfaltenlordon daha
effektiv tomizlonmosi prosesinds ekstragent kimi mohz aromatik karbohidrogenlordan istifado
edilo bilar.

Sakil 2-ds asfaltenlorin miixtalif mahlullarda hall olmalar1 gostorilmisdir. Bu sokildan belo
gorara galmak olar ki, asfaltenlor an yaxs1 tigxloretanda, xlorbenzolda va hidrogen sulfidds hall
olurlar. Umiimiyyatlo 1-ci va 2-ci sokildon belo gorara gelmak olar ki, praktiki olaraq asfaltenlo-
rin on yaxs1 halledicisi aromatik karbohidrogenlordir (toluol, ksilol, benzol) [ 5].

T
40 an 120 180 200

Sakil 1. Asfaltenlorin mohlullarda 25°C temperatur intervalinda hall olmasi:
1 — heptan; 2 — dietil efir; 3 —toluol; 4 — ksilol; 5 — benzol; 6 — tetraxlor karbon;
7 — tgxloretan; 8 —xloroform ; 9 — xlorbenzol; 10 — hidrogen sulfid; 11 — dioksan;
12 — piridin; 13 — izoamil spirti; 14 — etanol

Hall iisullan

Yuxaridaki todgigatlar asasinda neft lay sularinin maye fazali ekstraksiya iisulu ilo asfalten,
gotran birlogsmolarindon vo bark faza hissogiklarindon tomizlonmasi tiglin texnoloji sxem toklif
olunmusdur. Texnoloji sxemin ekstraksiya bolgiisii lay sularina géra ardicil, halledici- toluola
gora carpaz olaraq tgpillali ekstraktor sokilindo toklif edilmisdir. Lay sularmin tomizlonma
texnologiyasi sokil 2 -do toklif olunubdur. Bu texnologiyaya goro ¢irkab su nasos 8-lo ardigil
birloson 1, 2, 3 ekstraktorlarina vurulur vo har bir ekstraktora miioyyan miqdarda toluol verilir.
Intensiv garigdirma noticasindo turbulent rejimde maye toluol miixtolif 6l¢iisii olan damlalara
pargalanir, belos ki bununla fazalararasi kiitlo miibadilasi Sathini artirir.

Kiitlo miibadilasi Sathinin artmagi maye fazali ekstraksiya prosesini siiratini boyiidiir vo
prosesin effektivliyini intensivlosdirir. Damlalarin dlgiilori garisdirict aparatin dovr sayina tors
miitonasibdir, yani dovr say1 artdigca daha kicik 6lgiilii damlalar alds etmak olur, bu da daha bo-
yiik fazalararasi Soth almaga imkan verir. Qarigdirici aparatin dovr say1 1500-2500 1/daq olarsa,
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bu halda damlalarin 6l¢iilorinin paylanmasi 10-150 mikron olur. Nozari hesablamalara gora
toluolun ekstraktorlar arasinda paylanmasi asagidaki sokilds ola bilor: 1 — 50%; 2 — 30% va 3 —
20%. Toluolun suya nisbatini 1:30 goétiirmok toklif olunur. Toluolun pargalanmasi naticasinds
damlalarin say1 artir, bu da onlarin toqqusma ehtimalini1 boyiidiir. Damlalarin turbulent miihitdos
toqqusmasi naticasinda onlar koalessensiya olurlar vo yenidon birlosorok daha boyiik 6l¢iilii
damlalara cevrilirlor. Bu da ekstrakt vo rafinat mayelorinin ayrilmasina miisbot tasir edir.

Ekstraktorlardan cixan ekstrakt-rafinat 5 cokdiiriiciilorino verilir va bu aparatlarda ekstrakt
vo rafinat mayelori onlarin sixhigmin fargine gora (Ap =200 kg/m?® ) tobogelonib, ayrilirlar.
Cokdiiriictilorin yuxarisindan ekstrakt — toluolda hall olunmus asfalten va gatran birlosmalori 12
isti deyistiricisindo 80-90 doracays godor qizaraq, 4 rektifikasiya kolonuna verilir. Rektifikasiya
kolonunda toluol ayrilaraq yenidon sxemin avvalino prosesds istifado etmok tiglin gondorilir.
Rafinat isa torkibinds bark faza oldugundan, koaqulyant istifado etmoklo 9 cokdiiriiciilorine
gondorilir. Bunlardan basqa, bark fazani tomizlomok tigiin sentro fugalardan va filtrlordon, vo ya
hava gabarciglar ilo flotasiya iisulundanda istifado etmok olar. Flotasiya dispers sistemlori ayir-
magq t¢iin miirokkob fiziki va kimyavi bir prosesdir vo mogsadi hava gabarciklari ilo diffuzionla
bark hissagiklorin tutulmasidir. Bununla oalagodar olaraq, flotasiya prosesinin modeli islonib ha-
zirlanmigdir. Bu modela gora tutulmus bark hissagiklorin kiitlo miqdar asagidaki tonliklo hesab-
lana bilor:

m=m, | 1-exp(-5.785(DU)"* @ (N, =N, )t

burada m — hissaciklorin kiitlasi; D — hissaciklorin diffuziya omsali;U — aximin siirati;a — ga-
barciklarin 6lgiisii; N — hissaciklorin say1; t—zamandir.

Natica

Belalikla, goriindiiyli kimi, zamanla tutulmus hissaciklorin say1 onlarin diffuziya amsalin-
dan vo gabarciglarin 6lgiilorindon asilidir. Bark hissaciklorin dlgiilari kicik oldugundan, flotasiya
prosesinin tatbigi daha shamiyyatli ola bilor.

)
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Sakil 2. Neft lay ¢irkab sularinin maye ekstraksiya tisulu ilo tamizlonmasinin texnoloji sxemi:

1, 2, 3 — ekstraktorlar; 4 — rektifikasiya kolonu; 5 — ¢okdiiriiciilar; 6 — bork faza tigiin filtr; 7 — qizdiricy;
8 — nasos; 9 — emulsasiya aparati; 10 — ¢okddiriicii; 11 — soyuducu-kondensator; 12 — istidayisdirici;
13 — ¢okdiiriicii-buxarlandirict; 14 — deemulqator tigiin tutum; 15 — ¢okdiiriici.

Aximlar: |- ¢irkab neft sulari; II- halledici; 11— neft slamu;

IV— tomizlonmis su; V- tomiz halledi¢i; VI-bark faza.

A — asfalten vo gatran birlogsmalorinin ayirma bolgiisii; B — halledicinin
ayirma bolgiisii; C — bark fazanin ayirma bolgiisi
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Pesrome

Kapumuu B.HU.

IToaroToBKa TEXHOJIOrHHM MPOLECCA OYUCTKH CTOYHBIX BOJ, 3arPSI3HEHHBIX
TBepaoi ¢a3oii u HeprenpoAyKTAMH U annapaTHoe odecneyeHne

B kauectBe 00BEKTa HCCleOBaHUS ObLIa HMCIOJIB30BAaHA TEXHOJOTHS BOCCTAHOBIICHHS
CTOYHBIX BOJ, UCIIOJB3YEMbIX B HE(DTAHON MPOMBIIIJICHHOCTH, U3 achambTocoaepKaiieid CMOJIbI
METOJIOM 3KCTpakUuu. B kauecTBe sKcTpakTOopa ObUI HCIOJIB30BAH TOJYO.

Knrouesvle cnosa: sxcTpakuus, pahuHar, oOCakIeHNEe, PEKTU(DUKAIHUS.

Summary

Karimli V.1I.

Preparation of tecnology process of treatment waste waters, polluted

with oil products and solid phase and hardware support

The technology of reducing the waste water, used in the oil industry, from the asphalt-
containing resin by applying the extraction method was used as a research object. Toluol as an
extractor has been used.

Key words: extraction, raffinate, sedimentation, rectification.
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